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Nicht rostender, härtbarer Stahl
N540

Mittelwertsanalyse C 0.46 Cr 13%

Gütenorm
EN 10088-2 & -3

Eigenschaften
–	 Gute Schneidfähigkeit und Verschleissfestigkeit
–	 Korrosionsbeständig unter atmosphärischen Bedingungen

Verwendung
Schneidwerkzeuge wie Messer, Scheren, Tafel-, Küchen- und Maschinenmesser,  
ferner Pumpenteile, Kolbenstangen, Spindeln, Ventile, Wälz- und Brückenlager

Verwendungszustand
Gehärtet und angelassen
Oberflächenausführung: feingeschliffen oder poliert

Weichglühen
750 – 850°C / Ofenabkühlung
Härte nach dem Weichglühen: max. 245 HB

Spannungsarmglühen
Ca. 650°C / langsame Ofenabkühlung

Härten
980 – 1030°C / Öl. Erzielbare Härte: 55 – 57 HRC

Anlassen
Nach Bedarf 100 – 200°C

Gefüge
Geglüht – Ferrit und Karbit
Gehärtet – Martensit und Karbit

Magnetisierbarkeit
Vorhanden

Lieferzustand
Weichgeglüht (Härte max. 245 HB)

Anlass-Sohaubild
Härtetemperatur: 1030°C
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